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เทคโนโลยีอารเอฟไอดีและการ
ประยุกตใชงาน

วีระศักด์ิ ช่ืนตา, สัญญา ควรคิด และปยะ โควินททวีวัฒน

หนวยวิจัยเทคโนโลยีอารเอฟไอดี คณะวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี มหาวิทยาลัย
ราชภัฏนครปฐม

1. บทนํา
      ในปจจุบันนี้เทคโนโลยีบงชี้อัตโนมัติ (Auto-ID: automatic identification) ไดเขามา
มีบทบาทสําคัญในการดําเนินชีวิตประจําวัน ซ่ึงเห็นไดจากการนํามาประยุกตใชงานใน
หลายๆ ดาน เชน โลจิสติกส, ระบบคลังสินคา, รานคาปลีก และสายการผลิตในโรงงาน 
เปนตน โดยมีวัตถุประสงคเพื่อใชแสดงตัวตนของมนุษย, สัตว, สินคา, และวัตถุดิบใน
กระบวนการผลิต โดยทั่วไปเทคโนโลยีบงช้ีอัตโนมัติแบบตางๆ ไดถูกคิดคนข้ีนมาเพ่ือ
อํานวยความสะดวกในการทําธุรกิจ โดยเฉพาะอยางยิ่งในการบันทึกขอมูลแบบอัตโนมัติ
อยางรวดเร็ว แทนที่จะตองใชการนับหรือจดบันทึกดวยมนุษย ซึ่งอาจเกิดขอผิดพลาด
ไดงาย

      เทคโนโลยีบงชี้อัตโนมัติมีหลายประเภทดังแสดงในภาพที่ 1.1 โดยเทคโนโลยีบงชี้
อัตโนมัติที่พบเห็นและใชงานมากสุดคือ เทคโนโลยีรหัสแทง (barcode) ซ่ึงมีลักษณะ
เปนรหัสแทงสีดําขนาดตางๆ กันที่เรียงตอกันเปนกลุม ขอดีคือมรีาคาถูกมาก แตมีขอ
จํากัดคือสามารถจัดเก็บขอมูลไดนอย, ปลอมแปลงไดงาย, ไมสามารถแกไขขอมูลใน
รหัสแทงได และเกิดขอผิดพลาดในการอานไดงายเม่ือมีการใชงานเปนเวลานาน

ภาพที ่1.1 ภาพรวมของระบบบงช้ีอัตโนมัติแบบตางๆ ที่มีใชงานอยูในปจจุบัน

      เทคโนโลยีสมารตการด (smart card) ถือเปนเทคโนโลยีบงชี้อัตโนมัติอีกประเภท
หนึ่งที่มีใชงานทั่วไปในปจจุบัน โดยขอมูลจะถูกเก็บไวในไมโครชิป (microchip) ที่อยู
บนบัตร ตัวอยางเชน บัตรโทรศัพท, บัตรธนาคาร หรือบัตรระบุผูเชา (SIM: subscriber 
identity module) ขอดีของเทคโนโลยีนี้คือสามารถจัดเก็บขอมูลไดจํานวนมากกวารหัส
แทง และมีความปลอดภัยในการจัดเก็บขอมูลสูง อยางไรก็ตามเทคโนโลยีสมารตการด
ถือเปนเทคโนโลยีบงชี้อัตโนมัติแบบสัมผัส (contact Auto-ID) ซ่ึงตองอาศัยการสัมผัส
ระหวางบัตรสมารตการดและเคร่ืองอานสมารตการด (smart card reader)  ซึ่งทําใหไม
สะดวกในการใชงานในบางงานประยุกต (application) เชนในกรณีที่กรมศุลกากรตอง
การตรวจนับจํานวนสินคาทั้งหมดที่อยูภายในตูสินคา (container) ซ่ึงถาพนักงานตองนับ
สินคาแตละช้ินก็จะทําใหเสียเวลามาก เปนตน นอกจากนี้ถามีการใชงานมากครั้ง สวนที่
สัมผัสกับเครื่องอานก็จะเกิดการสึกหรอของหนาสัมผัสไดงาย
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      ดังนั้นเทคโนโลยีบงช้ีอัตโนมัติแบบไรสัมผัส (contactless Auto-ID) จึงเปนตัวเลือก
สําหรับการใชงานลักษณะนี้ โดยที่กําลังงานที่ใชในการทํางานของบัตรจะถูกสงมาจาก
เครื่องอานในรูปของคลื่นแมเหล็กไฟฟา ซ่ึงชวยทําใหการรับสงขอมูลระหวางบัตรและ
เครื่องอานมีความสะดวกมากขึ้น นอกจากนี้ยังชวยลดปญหาความไมเที่ยงตรงและความ
คลาดเคลื่อนในการอานและเขียนขอมูล โดยทั่วไปเทคโนโลยีบงชี้อัตโนมัติแบบไร
สัมผัสจะรูจักกันในชื่อวา “เทคโนโลยีบงช้ีดวยคลื่นความถี่วิทยุ (RFID: radio frequency 
identification)” หรือเรียกส้ันๆ วา “เทคโนโลยี RFID” เนื่องจากลักษณะการสงผาน
กําลังงานและขอมูลระหวางบัตรและเครื่องอานจะอยูบนพ้ืนฐานของคลื่นความถี่วิทยุ 
ภาพที่ 1.2 เปรียบเทียบขอแตกตางของเทคโนโลยีบงชี้อัตโนมัติแบบตางๆ ซ่ึงจะพบวา
เทคโนโลยี RFID คอนขางมีขอไดเปรียบมากกวาเทคโนโลยีแบบอื่นๆ

      เทคโนโลยี RFID สามารถนํามาประยุกตใชงานไดหลายรูปแบบทั้งในภาค
อุตสาหกรรมและภาคบริการ จากการวิจัยพบวา [1] มูลคารวมตลาดทั่วโลกของ RFID มี
อัตราที่สูงและเติบโตอยางตอเนื่อง โดยในป พ.ศ. 2550 ตลาดอุตสาหกรรม RFID ใน
โลกมีมูลคาสูงถึง 3,800 ลานเหรียญสหรัฐ และคาดวาในป พ.ศ. 2555 จะมีมูลคาตลาด
เพ่ิมขึ้นเปน 8,400 ลานเหรียญสหรัฐ ดังนั้นตลาดอุตสาหกรรม RFID จึงถือวาเปนตลาด
เทคโนโลนีที่เติบโตสูงมากเชนเดียวกับตลาดอุตสาหกรรมโทรศัพทเคลื่อนที่และตลาด
อุตสาหกรรมรถยนต สําหรับตลาด RFID ในประเทศไทยพบวามีการนํา RFID ไป
ประยุกตใชงานในหลายๆ ดาน ไดแก การผลิตในอุตสาหกรรม, การประยุกตใชกับหวง
โซอุปทานและโลจิสติกส, การควบคุมการเขา-ออก, การปศุสัตว, และการเงิน เปนตน 
โดยจากสถิติในป พ.ศ. 2548 มูลคาตลาดของ RFID ในประเทศไทย (ทั้งสวนที่ผลิตเอง
ในประเทศและนําเขา) มีมูลคาประมาณ 856.2 ลานบาท หรือคิดเปนรอยละ 1.07 ของ
ตลาด RFID ทั่วโลก และมีมูลคาเพ่ิมเปน 1,827.3 ลานบาทในป พ.ศ. 2550

ภาพที ่1.2 เปรียบเทียบขอแตกตางของเทคโนโลยีบงชี้อัตโนมัติแบบตางๆ [2]

      ดังนั้นในป พ.ศ. 2549 ศูนยเทคโนโลยีอิเล็กทรอนิกสและคอมพิวเตอรแหงชาติ (เนค
เทค) ไดเห็นถึงความสําคัญของการพัฒนาอุตสาหกรรม RFID ของประเทศไทย จึงได
จัดทําโครงการพัฒนาอุตสาหกรรม RFID ข้ึนโดยมีเปาหมายในการประยุกตใช
เทคโนโลยี RFID ในวงกวาง เพื่อเพ่ิมขีดความสามารถในการแขงขันของประเทศ ทั้งนี้
เพราะวาประเทศไทยยังขาดบุคลากรที่มีความรูทางดาน RFID เม่ือเทียบกับแนวโนม
การขยายตัวของประเทศ ดังนั้นการพัฒนาและเสริมสรางศักยภาพของบุคลากรเพื่อรอง
รับการแขงขันและการขยายตัวดาน RFID จึงเปนส่ิงที่ตองดําเนินการอยางเรงดวน

2. องคประกอบของระบบอารเอฟไอดี
ในทางปฏิบัติระบบอารเอฟไอดี (RFID) ประกอบไปดวยองคประกอบหลัก 2 สวน คือ  
1) ปาย RFID (tag หรือ transponder) จะถูกออกแบบใหมีรูปแบบและขนาดตางๆ ตาม
ความเหมาะสมของแตละงานประยุกต เพื่อใหสามารถยึดติดหรือผูกอยูกับวัตถุหรือ
สินคาที่ตองการบงช้ีตัวตน ติดตาม หรือตรวจนับ ดวยเทคโนโลยี RFID โดยท่ัวไปปาย 
RFID ประกอบไปดวยสวนประกอบที่สําคัญคือ สายอากาศ และไมโครชิฟ  
2) เคร่ืองอาน (reader หรือ interrogator) ทําหนาที่ในการติดตอส่ือสารกับปาย RFID 
โดยสามารถที่จะอานหรือเขียนขอมูลเขาไปในปาย RFID ไดโดยใชคลื่นความถี่วิทยุ 
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และสื่อสารกับผูใชงานผานจุดเชื่อมตอ (interface) แบบตางๆ เชน RS-232, RS-485 และ
USB เปนตน ดังแสดงรายละเอียดในภาพที่ 1.3

ภาพที่ 1.3 โครงสรางท่ัวไปของระบบ RFID

      โดยทั่วไปปาย RFID จําแนกออกไดเปนหลายประเภทตามความสามารถในการ
โปรแกรมขอมูล และตามแหลงพลังงานที่ใช ภาพที่ 1.4 แสดงโครงสรางของปาย RFID
ที่แบงตามความสามารถในการโปรแกรม ซึ่งม ี2 แบบ คือ  
1) ปาย RFID ที่ไมสามารถโปรแกรมได โดยขอมูลตางๆ ที่อยูภายในปายนี้ (เชน หมาย
เลขรหัส) จะถูกบันทึกมาต้ังแตการผลิต ซึ่งจะไมสามารถเปลี่ยนแปลงแกไขขอมูลเหลา
นี้ได  
2) ปาย RFID ที่สามารถโปรแกรมได (อานและเขียนขอมูลผานทางเครื่องอาน) โดยภาย
ในปายนี้จะประกอบดวยหนวยความจําแบบ EEPROM (electrically erasable 
programmable read only memory) ซ่ึงนิยมใชมากท่ีสุดในปาย RFID

  

(ก)  Read-only RFID tag                                                          (ข)  Writable RFID 
tag 

ภาพที่ 1.4 โครงสรางของปาย RFID ที่แบงตามความสามารถในการโปรแกรม

                     

(ก) HF passive tag (RVB System)                                               (ข)  UHF active tag

ภาพที่ 1.5 ตัวอยางปาย RFID ที่แบงตามลักษณะของแหลงจายพลังงาน

      ภาพที่ 1.5 แสดงตัวอยางปาย RFID ที่แบงตามลักษณะของแหลงจายพลังงาน ซึ่งมี
2 แบบ คือ  
1) แบบแพสซีฟ (passive) เปนปาย RFID ที่ไมตองมีแหลงจายพลังงานบรรจุไวภายใน
ปาย แตจะอาศัยการแปลงสัญญาณพลังงานไฟฟาที่สงออกมาจากเครื่องอานเปนไฟ
เลี้ยงเพียงอยางเดียว  ขอดีคือไมตองมีการเปลี่ยนแหลงพลังงาน แตขอจํากัดคือระยะ
ทางในการสื่อสารระหวางปาย RFID กับเคร่ืองอานไดไมไกล  
2) แบบแอ็กทีฟ (active) เปนปาย RFID ที่มีแหลงจายพลังงานบรรจุไวภายในเพ่ือใช
เปนไฟเล้ียงใหกับชิพประมวลผลที่ติดต้ังอยูภายใน ขอดีคือสามารถสื่อสารกับเคร่ือง
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อานไดในระยะไกล   แตขอจํากัดคือตองเปลี่ยนแหลงจายพลังงานเปนระยะๆ เม่ือหมด
อายุการใชงาน

      นอกจากนี้ยานความถี่ใชงาน (operating frequency) ก็ถือเปนคุณสมบัติท่ีสําคัญอีก
ประการหนึ่งในการเลือกใชอุปกรณ RFID โดยความถี่ใชงานหมายถึง คลื่นความถี่วิทยุที่
เครื่องอานทําการสงออกไปเทานั้น โดยไมสนใจวาปาย RFID จะสงคล่ืนความถี่ในยาน
ใดตอบกลับมา ในบางกรณีปาย RFID อาจจะสงคลื่นความถี่เดิมกลับไปหาเครื่องอานก็
ได โดยอาศัยเทคนิคการกลํ้าสัญญาณแบบ load modulation [3] โดยทั่วไปยานความถ่ี
ใชงานของอุปกรณ RFID แบงออกเปน 3 ยานความถี่หลัก คอื

ยานความถี่ต่ํา (LF: low frequency) มีความถี่ตั้งแต 30 – 300 กิโลเฮิรตซ (kHz) 
นิยมนํามาใชกับงานปศุสัตว หรืองานประยุกตที่เก่ียวของกับสิ่งมีชีวิต

•

ยานความถี่สูง (HF: High Frequency) หรือความถี่วิทยุ (RF: radio frequency) มี
ความถี่ต้ังแต 3 – 30 เมกะเฮิรตซ (MHz) นิยมนํามาใชกับงานควบคุมการเขา-
ออก, บัตรรถโดยสาร, บัตรเงินสดอิเล็กทรอนิกส เปนตน โดยมีระยะการสื่อสาร
ระหวางเคร่ืองอานกับบัตรอยูในชวงประมาณ 5 – 15 เซนติเมตร

•

ยานความถี่สูงยิ่ง (UHF: ultra high frequency) มีความถี่ตั้งแต 300 เมกะเฮิรตซ – 
3 กิกะเฮิรตซ (GHz) และยานความถี่ไมโครเวฟ (microwave) ซึ่งมีความถี่ตั้งแต 3 
กิกะเฮิรตซข้ึนไป นิยมนํามาใชกับงานทางดานโลจิสติกส เชน ระบบขนยายตู
บรรจุสินคา ระบบคลังสินคา เปนตน โดยการส่ือสารระหวางเครื่องอานกับบัตรใน
ระบบโลจิสติกสจะกระทําในขณะที่อุปกรณมี การเคลื่อนไหว ดังนั้นเพื่อใหเกิด
ความรวดเร็วในการสื่อสาร ปาย RFID ในยานความถี่สูงยิ่งนี้ จึงถูกออกแบบมาให
มีพื้นที่สําหรับเก็บขอมูลจํานวนไมมาก โดยทั่วไปการสื่อสารระหวางเคร่ืองอานกับ
ปาย RFID มีระยะทางไดมากกวา 2 เมตร (สามารถใชในระยะทางที่ไกลกวานี้ได 
เม่ือใชงานรวมกับปาย RFID แบบแอ็กทีฟ)

•

โดยในแตละยานความถี่ใชงานก็ยังมีมาตรฐานหลายมาตรฐานใหเลือกใชงาน ซึ่งแตละ
มาตรฐานก็ยังไมสามารถใชงานรวมกันไดในปจจุบัน เชน ยานความถี่ 13.56 MHz มี
มาตรฐาน ISO14443, ISO15693 และ ISO18000-3 เปนตน

3. รูปแบบของปายอารเอฟไอดี
ปาย RFID ที่ใชงานในปจจุบันมีหลายรูปแบบซึ่งสามารถจําแนกไดตามความแตกตาง
ของโครงสราง การออกแบบ และลักษณะการประยุกตใชงาน ดังแสดงในภาพที ่1.6 เชน
1) แบบจานและเหรียญ ซึ่งทนอุณหภูมิไดสูง จึงนิยมนําไปใชโดยยึดติดกับชิ้นงานใน
ระบบอุตสาหกรรม (ภาพที่ 1.6 (ก))  
2) แบบกระเปาะแกว มีขนาดเล็กและยาวประมาณ 12 – 32 มิลลิเมตร นิยมนําไปใชกับส่ิง
มีชีวิตดวยการฉีดเขาใตผิวหนัง (ภาพที่ 1.6 (ข))  
3) แบบมาตรฐาน ID–1 นิยมนํามาใชงานมากในรปูของบัตรสมารตการดแบบไรสัมผัส 
สามารถทนอุณหภูมิไดสูงกวา 100 องศาเซลเซียส พกพาไดสะดวก และสามารถพิมพ
ขอความหรือลวดลายตางๆ ลงบนบัตรได (ภาพที่ 1.6 (ค))  
4) แบบเลเบลอัจฉริยะ มีขนาดบางเทากับแผนกระดาษ สามารถงอหรือทุบได จึงนิยมนํา
ไปใชพัน หูห้ิวของกระเปาเดินทางหรือสัมภาระตางๆ เปนตน (ภาพที่ 1.6 (ง))

               

(ก)                                                                              (ข)

               

(ค)                                                                            (ง)
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ภาพที่ 1.6 ตัวอยางปาย RFID แบบตางๆ [2]

      นอกจากปาย RFID ที่มีรูปรางตางกันแลว เครื่องอานที่ใชงานทั่วไปก็มีรูปรางหลาย
แบบ เชน แบบที่ใชในงานอุตสาหกรรม แบบพกพา และแบบอุโมงค เปนตน ตามภาพที่ 
1.7

ภาพที่ 1.7 ตัวอยางเครื่องอาน RFID แบบตางๆ [4 – 7]

4. ตัวอยางการประยุกตใชงานระบบอารเอฟไอดี
      ประเทศไทยไดมีการนําเทคโนโลยี RFID มาใชงานมากขึ้นเร่ือยๆ ในหลายรูปแบบ 
เชน บัตรทางดวน บัตรรถโดยสาร บัตรพนักงาน บัตรเงินสด งานหองสมุด งานปศุสัตว 
และงานระบบขนสง เปนตน โดยระบบบางระบบก็นําเขาจากตางประเทศทั้งระบบเขามา
ติดตั้งและใชงาน และบางระบบก็เริ่มมีการพัฒนาข้ึนใชงานเองโดยวิศวกรคนไทย ซ่ึง
โดยทั่วไปจะเปนการพัฒนาสวนเชื่อมตอกับเคร่ืองอาน โดยการใชหนวยประมวลผล
ขนาดเล็กไมโครคอนโทรลเลอร เชน MCS, PIC, X86 และ ARM เปนตน ภาพที่ 1.8 
แสดงตัวอยางการนําระบบ RFID ไปประยุกตใชงานในดานตางๆ ที่คนไทย   สามารถ
พัฒนาเองได เชน ระบบศูนยอาหาร ระบบลงเวลา หรือระบบควบคุมการผานเขาออก 
เปนตน โดยที่แตละระบบมีรายละเอียดดังนี้

(ก)  ระบบศูนยอาหาร                                                            (ข)  ระบบลงเวลา
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(ค)  ระบบควบคุมการผานเขาออก

ภาพที่ 1.8 ตัวอยางการนําระบบ RFID ไปประยุกตใชงานในดานตางๆ

      ระบบศูนยอาหาร (ภาพที่ 1.8 (ก)) เปนการนําเทคโนโลยี RFID มาใชเปนบัตรเงินสด 
แทนบัตรแถบแมเหล็ก โดยทั้งสองแบบมีลักษณะการทํางานคลายกันคือ เร่ิมตนจาก
ลูกคานําเงินสดมาที่จุดจําหนายบัตร  พนักงานขายบัตรทําการอานรหัสบัตรและเติมยอด
เงินของบัตรลงในฐานขอมูลของเครื่องประมวลผลกลาง จากน้ันลูกคาก็นําบัตรเงินสด
ดังกลาวไปซื้ออาหารที่รานคา โดยที่รานคาก็จะมีเคร่ืองอานบัตรแถบแมเหล็ก และรหัส
ที่อานไดก็จะถูกสงผานเครือขายคอมพิวเตอรไปยังเครื่องประมวลผลกลาง จากน้ัน
โปรแกรมก็จะทําการเปรียบเทียบจํานวนเงินในฐานขอมูลกับราคาสินคาที่ซ้ือ พรอมทั้ง
ทําการตัดยอดขาย และสงสัญญาณกลับไปยังเครื่องอานที่รานคานั้นๆ เพ่ือแสดงผล
หรือออกใบเสร็จรับเงิน เนื่องจากระบบศูนยอาหารที่ใชบัตรแถบแมเหล็กจะไมไดจัดเก็บ
จํานวนเงินไวในบัตร ดังนั้นถาระบบเครือขายระหวางรานคากับเครื่องประมวลผลกลาง
ส่ือสารกันไมได ระบบก็จะไมสามารถทํางานได

      ระบบศูนยอาหารที่นําเทคโนโลยี RFID มาประยุกตใชจะสามารถแกปญหาดังกลาว
ได โดยการเก็บจํานวนเงินไวในหนวยความจําของบัตร RFID และรานคาก็มีเครื่องอาน 
RFID ท่ีสามารถอานจํานวนเงินในบัตร ทําการตัดยอดเงิน และบันทึกยอดเงินคงเหลือ
ลงในบัตรทันที เม่ือมีการซ้ือสินคา การทํางานเชนนี้จะชวยใหระบบสามารถทําการซื้อ
ขายสินคาไดโดยไมตองมีการสื่อสารผานระบบเครือขาย จึงทําใหมีความรวดเร็วในการ
ใชงานและมีเสถียรภาพสูง อยางไรก็ตามหากมีการเก็บจํานวนเงินไวในบัตร ก็มีขอควร
ระวังในเร่ืองการปลอมแปลงขอมูลจํานวนเงินในบัตร ดังนั้นแนวทางแกไขคือ ควรเลือก
ใชบัตร RFID ที่มีรหัสผานในการเขาถึงขอมูล เชน บัตรของ MIFARE 13.56 MHz 
มาตรฐาน ISO/IEC 14443 A [8] เปนตน

      การนําเทคโนโลยี RFID มาประยุกตใชในการลงเวลาและระบบควบคุมการผานเขา
ออกประตู ทําใหระบบมีความโดดเดนในหลายประการ เชน สะดวก และรวดเร็ว ในการ
ปฏิบัติงาน ซึ่งเปนประโยชนมากสําหรับองคกรที่พนักงานที่มีการเขาออกในเวลาพรอมๆ 
กันจํานวนมาก เชน โรงงานอุตสาหกรรม หรือโรงเรียน เปนตน นอกจากนี้หากมีการ
กําหนดตําแหนงของขอมูลในหนวยความจําของบัตร RFID ที่เหมาะสม ก็สามารถทําให
ระบบมีความรวดเร็วมากขึ้นไดอีก

5. สรุป
      บทความนี้ไดกลาวถึงพื้นฐานของเทคโนโลยีบงชี้อัตโนมัติแบบไรสัมผัสที่เรียกกัน
ทั่วไปวา “เทคโนโลยี RFID” ซึ่งใชคลื่นความถี่วิทยุในการรับสงขอมูลระหวางเครื่อง
อานและปาย RFID นอกจากนี้ยังไดกลาวถึงองคประกอบตางๆ ที่สําคัญของระบบ RFID 
รวมทั้งประเภทของปาย, รูปแบบของปายและเครื่องอาน และยานความถี่ในการใชงาน 
เพ่ือใหผูอานไดใชเปนแนวทางในการตัดสินใจที่เลือกใชงานระบบ RFID ในเหมาะ
สมในแตละงานประยุกต
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อาจารยประจํากลุมโปรแกรมวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยี คณะวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี มหาวิทยาลัย
ราชภัฏนครปฐม งานวิจัยที่สนใจ ไดแก การพัฒนาระบบ RFID สําหรับประยุกตใชงานในดานตางๆ รวมถึงการ
ประมวลผลสัญญาณดิจิทัล และระบบเครือขาย

ปยะ โควินททวีวัฒน 
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      จบการศึกษาระดับปริญญาตรีทางดานวิศวกรรมไฟฟาที่มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร, ปริญญาโททางดาน
วิศวกรรมไฟฟาที่ Chalmers University of Technology, Sweden, และปริญญาเอกทางดานวิศวกรรมไฟฟาที่ 
Georgia Institute of Technology, USA ปจจุบันเปนอาจารยประจํากลุมโปรแกรมวิศวกรรมศาสตรและ
เทคโนโลยี คณะวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยราชภัฏนครปฐม งานวิจัยที่สนใจ ไดแก การพัฒนา
ระบบ RFID สําหรับประยุกตใชงานในดานตางๆ และระบบประมวลผลสัญญาณสําหรับการจัดเก็บขอมูลดิจิทัล
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